Relaisbausten mit der Software nccad?7 - 7.6
Materialsatz: Ellmitron Best.Nr. 10-170

Alle Technologien gelten flir die
Metabo- oder Kress-Universalspindel, 10000 - 30000 U/min
und fur den Frasstichel, 60°
Ellmitron Best.-Nr. 65-314

Flr die Technologiedaten tbernimmt der Autor
keine Verantwortung!

26.05.2017 gez. Thomas Schneider
kurzhaarschneider@googlemail.com

Relais-Baustein mit der Software nccad?7 - nccad?.6

Mit den 13 Lernkarten erstellen wir eine Frasdatei mit den Technologiedaten fiir den Frasstichel 60°:

Ubersicht der Arbeitsschritte: oot
CFang: gl A
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Relais-Baustein - Ubersicht mit Bestiickungsplan:

Schaltzeichen Relais: Eingange zur Relaisspule d AUSQQNQE ]
Arbeitsstromkreis
Anschluss- -
klemme 2-polig Platine, 71.12 x 50.8 mm
________ \ [ /
' il

M3 - Schraube — H/Iﬂ o
] -l Distanz- = | l i |
Hiilse, 5 mm i :

L \VORDERANSICHT/ -
M 3 - Gewinde Grundplatte

Acrylglas oder

3

=

=4 \

10

Bauteil Relais:

Faly carbonat
M 3 - Schraube
~[_ DRAUFSICHT 60 x80 x5 mm
__ Anschluss- ™ RELAIS - BAUSTEIN
klemme ® ®
2-pD|Ig g " G ‘-I \
: L i . i : HEHEE |
! R Einai : o | e \ 5 Anschluss-
Ingange zur < =y Ausginge o™ klemme
? e Relaisspule: . .. | Arbeitsstromkreis — T
! Nennsparlw)nung Q) Ll ORI max. 24[v . 3-polig
Jum -9V Y / |
_______________ D @'.h 7 /

{ Sichtwvon unten )

max. &Y 3 - 5
Relais: ® STEUERSTROMKREIS %:HE&WSE?THDMKREE@
OMRON 2 x UM, Nennsp.6-9V

ellmitron, Best.-Nr. 48-006

71.12
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1. Grundeinstellungen

Datei | Maschine

Pararneter

Y KeinMame - nccad? CADJCAM-Software

FUNKTION:

. AUSSPANNPOSITION

| 700 ZEM o

EREees

oDl
= Fang g s
a ot
— .. .. Raster: . . . ¢e. ... ... ...
| an.

| . el WERKSTUCK-NULLPUNKT | - -
| in: - —
. ]
DAl M Nt A M AU M MO s M |

Einstellungen 3. LINEAL/RASTER/FANG

Einstellungen

1 + 1.

Lineal:
Konstruktionsfang:

E——

Einstellungen 4. LINIEN

.

Datei 5. Datei speichern unter..

Einstelungen

— 9% i

. WERKSTUCK-NULLPUNKT

Fang:

Raster:

EINGABE:

KA: 10,10 <
oder Cursor

Hbéhe: 20 mm«

Tisch: 2.54 mm
Ausschnitt: ~ 2.54 mm
eingeschaltet

Tisch: 2.54 mm
Ausschnitt:  2.54 mm

M eingeschaltet
M eingeschaltet

[ eingeschaltet

fein

1-Grundeinstellungen

01-Grundeinstellungen
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2. PlatinengroBe aus der Symbolbibliothek als Symbol laden

PlatinengroBe fiir Relaisbaustein: 50.8 x 71.12 mm: FUNKTION: EINGABE:

Symbole 6. SYMBOL LADEN — > im Schiilerordner Technik
ﬂ Ordner: —> Symbole\ 2-Layoutsymbole-Gravierstichel

a) Symbol auswdhlen... 0-Platine_ 50.8 x 71.12.sym

[ ateinarne: |I]-F'Iatine_5El.E w112 50m ;H" Offren

b) positionieren ... ( 3-facher Mausklick)
exakt auf dem Werkstiick-Nullpunkt ( KA: 0,0 )

e

:—5” Darstellung 7. AUSSCHNITT WAHLEN . Abbildung links
Ef bt \

o | Darstelyng

i B - Ixuadg

o

e

Datei 8. Datei speichern unter.. 2-PlatinengroBe

seo | ce e o g cme s s me o e s @ s sme = oy e o o
P ] |—I[NI|mllv||n||m||h—| .I.ml..l.n

02-PlatinengroBe-wahlen 26.05.2017 TS



3. Layoutsymbole laden und positionieren

FUNKTION:
Symbole 9. SYMBOL LADEN im Schilerordner Technik
S Ordner:— Symbole\ 2-Layoutsymbole-Gravierstichel

Symbole auswahlen... —

... und positionieren  ( 3-facher Mausklick )
a) 1-Anschl-Klemme_2pol-vert.sym

b) 1-Anschl-Klemme_3pol.sym

c) 2-Relais_2xUM.sym
d) 3-Diode-horiz.sym
e) 3-Diode-vert.sym

Bearbeitung 10. Symbole positionieren
... achte auf die Anweisungen in der Statuszeile!

5 . ki
*o Verschieben a) mar Ie,ren
b) verschieben von Punkt, nach Punkt...
. a) markieren
Kopieren
'%h P b) kopieren von Punkt.., nach Punkt

II‘?IIIIlIII?[IIJIlIIJEI"[IIII|IIJT|IIII|IIE|JILI|IIEllIII|JIl$|IIII|lIIEI|IIIJ|

Datei 11. Datei speichern unter.. 3-Relais-Baustein
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4. Leiterbahnen zeichnen und Pad-Durchmesser andern

FUNKTION:
o Einstellungen 12. LAYER 3 | — Aktuell: ( )
. e @@ -
ePte b - | CAD Standard 13.Gerade | 7| — > Leiterbahnen zeichnen ...
e ] % 22 % | umwandiung 14.POLYGON GENERIERUNG —> | /=
0 g o ﬂj T, Polygon Generierung
e
. AP N B I Umgevianddt I
. ST . ..auflayer3 ——| 7 ¥4 "

Parameter 15. CAD — Leiterplatte...

e Leiterplatte - Optionen
[ Meniileiste: | | pyrameteraife i :
F I Laver FPad-Diurchn. B ahnbreite

E Maschine P

Fi=-

P22 Simulation M fom] | [1.24) [rom]
E!ﬁ% -1' Leiterplatte. .. 3 | 37 om] || [ 158 [mm]
HED gy r Eieschrlftung... 4.0 4 400 o] | [ TEE [mm]

Iz Dateien 3 |

Datei 16. Datei speichern unter.. 4-Relais-Baustein
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5. Pads und Leiterbahnen generieren

o o o o o o o 0o 0o 0o o o o o o o o o o o o o d -
................ o o P
* . Frereren S B R T B
...... a o o o P
Al o 6 5 0 0 6 6 6 0 o 0o o T o 0 0 6 o o o
e - - - e
...... [ N T T T
................ - - ol o o o o o
P =

FUNKTION:

CAD-Besonderes 17. PAD/BAHN GENERIERUNG
... das Icon mit der Maus anklicken

CAD-Besonderes 18. OUTLINE GENERIERUNG mindestens 2x— | Jlii,

... das Icon mit der Maus mehrfach anklicken

Umwandlung 19. POLYGON GENERIERUNG ——m—

—~~ Polygon Generierung

Laper

..auflayer1 —>| M L

Einstellungen 20. LAYER 3 Layer 3:
Layer 9:

... die anderen Layer bleiben

—_—

77

unsichtbar—_ I 5
unsichtbar—

sichtbar —_— @

—s+——— 21. Leiterbahnen und Pads auf Vollsténdigkeit iiberpriifen!

Datei 22. Datei speichern unter..

5-Relais-Baustein

05-Pad-Bahn-gener

26.05.2017 TS



6. Platine spiegeln

Die Frasseite muss gespiegelt werden:

32]

CTIATTTT
5 s & 8

e Y R R T B |
ST
e

ol

O

Nk EYRANTNLx CRSTARE i RAFTE NRYua RRRRY

-]

PR O TON VR RN IR PRERRR TN N

T T[T LTI T[T e

TITITE

2o @ oog oo oo gy
TG RNRE UNY v AARTR NS RROTRRT Ok KURTI]

FUNKTION:

Einstellungen 23. LAYER

3

alle Layer wieder sichtbar! ——

Bearbeitung 24. SPIEGELN VERTIKAL

... achte auf die Anweisungen
in der Statuszeile!

a) Layout markieren

das gesamte Layout

"Einrahmen" S.

—

Achtung:

&

Bearbeitung

ﬁéf'wﬂﬂrm

.....

Rahmen

nach dem Markieren ist der hellblaue Rahmen weg!

b) Spiegelachse eingeben:

1. Mdoglichkeit:

e

|KA:|

3556, 0.00

kR:| 2

ELM YERTIKAL |Position der vertikalen Spiegelachse wahlen

(T PR CRDNY G JENUTNN b AENR NI RAu AR UE

2. Maglichkeit:

Datei 25. Datei speichern unter..

Cursor:
(an der Spiegelachse anklicken)
s. Koordinaten KA: 35.56,0

Cursor in das Feld KA setzen:
Tastatureingabe: KA: 35.56,0 +~

6-Relais-Baustein
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26.05.2017 TS



7. Platine beschriften

FUNKTION: EINGABE:

oy "RELALS - BAUSTEIN. o
CLLAILIZ 0T amE

----- ; e | -- ... .. ... .. | Einstellungen 26. LAYER B Layer 6: aktuell (dunkelblau)

NI Beschriftung: m Ll
------ o1 | A R || | (s. Abbildung) . — =
N ] | / e T U U- =

Orerieranss | i @ T St s
i ) b sa und Eingabe im Editor ...—®  SchriftgroBe 5, 6 oder 7
- NAME

- RELAIS - BAUSTEIN

-Polung (+ -)

- STEUERSTROMKREIS max. 9V

- ARBEITSSTROMKREIS max. 24V

g L’\J s -| CAD Standard 27. GRAVURTEXT max/mz | CAD Standard

Einstellungen 28. LAYER B Layer 3: unsichtbar — 6
Layer 9: unsichtbar —
... die anderen Layer bleiben sichtbar

e RBEITSSTROMERES | BTEUERSTROMEREIS - Datei 29. Datei speichern unter.. 7-Relais-Baustein
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8. Technologie - Leiterbahnen

Zum Frasen der Platine missen die

Technologien zugeordnet werden:

FUNKTION:

Einstellungen 30. LAYER

TTTT
—
=

5 rizki) e o 8 8 a4 @ 9 e 8 & a8 e oo 5o

III|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII| III|IIII|IIII|
ra ] & 4] [=r]}

T

:.E[E|E|$|
L e b b b e e b e b

N
fil il il
bbby

L

CAM

L

1

EINGABE:
Layer 1 ) aktuell
Layer 1 sichtbar
Layer 10 (CAM) sichtbar

(alle anderen Layer unsichtbar!)
-0OK-

31. TECHNOLOGIE

mg

1. Teil wahlen:

-

( Technologien fiir den Frasstichel )

den Cursor auf den Markierungspunkt
einer Leiterbahn setzen; die Leiterbahn

wird rot! —— = "anklicken"
2. Endpunkt: Linie schrdag nach auBen ziehen, "anklicken"
Technologie Standard: Nummer: 0
Layer: 1
TECHNOLOGIE Bearbeitung: Einzelteil/Bahn
Leiterbahnen Bahnkorrektur: auBlen
Relais vorher: 5 + 6 ankreuzen
Relais nachher: 5 + 6 ankreuzen
i Vorschub: 150
LT L Werkzeugdurchmesser: 0.4
R | Cesomuetes  0.3mm
gesamten Layers gelten! Teilzustellung: 0.3 mm
Z-Nullpunkt: 0.00 mm

- 0K -

08-Technol-Leiterb
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9. Technologie - Bohrpunkte Layer 2

FUNKTION: EINGABE:
Einstellungen 32. LAYER Layer 2 (blau) aktuell
|_> Layer 2 sichtbar
| 2 Layer 10 (CAM) sichtbar
(alle anderen Layer unsichtbar!)
- 0K -

CAM 33. TECHNOLOGIE ( Technologien fiir den Frasstichel )
|_> ;| 1. Teil wahlen: den Cursor auf einen Bohrpunkt setzen.
d der Bohrpunkt wird rot! —®  "anklicken"
2. Endpunkt:  Linie schrag nach auBen ziehen, "anklicken"

Technologie Standard: Nummer: 0
Layer: 2
Bearbeitung: Einzelteil/Bahn
Bahnkorrektur: keine
Relais vorher: 5 + 6 ankreuzen
TECHNOLOGIE Relais nachher: 5 + 6 ankreuzen
B(:_f;rp::l;te Vorschub: 100
o Werkzeugdurchmesser: 0.4
Gesamttiefe: 0.6 mm
:I:El Teilzustellung: 0.3 mm
Z-Nullpunkt: 0.00 mm

- 0K -

09_Technol-Bohrp 26.05.2017 TS



10. Technologie - Bohrpunkte Layer 4

FUNKTION:

Einstellungen 34. LAYER

CAM

L

4

Layer 4 (magenta)
Layer 4
Layer 10 (CAM)

EINGABE:

aktuell
sichtbar
sichtbar

(alle anderen Layer unsichtbar!)

- 0K -

35. TECHNOLOGIE

D/i

2. Endpunkt:

TECHNOLOGIE

Bohrpunkte
Layer 4

( Technologien fiir den Frasstichel )

1. Teil wahlen: den Cursor auf einen Bohrpunkt setzen.
der Bohrpunkt wird rot! —»=

"anklicken

Linie schrag nach auBen ziehen, "anklicken"

Technologie Standard: Nummer:

Layer:
Bearbeitung:
Bahnkorrektur:
Relais vorher:
Relais nachher:
Vorschub:

Werkzeugdurchmesser:

Gesamttiefe:
Teilzustellung:
Z-Nullpunkt:

0

4
Einzelteil/Bahn
keine

5 + 6 ankreuzen
5 + 6 ankreuzen
100

0.4

0.8 mm

0.3 mm

0.00 mm

- OK -

10-Technol-Bohrp
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11. Technologie - Beschriftung Layer 6

max. 24y

L e
. ARBEITS

]

102
TROMKRELS

L WERBY

ATEUERSTROMKREIS - - - - . -

L

CAM

L

FUNKTION:

Einstellungen 36. LAYER

B

EINGABE:

Layer 6 (dunkelblau) aktuell

Layer 6
Layer 10 (CAM)

sichtbar
sichtbar

(alle anderen Layer unsichtbar!)

- 0K -

37. TECHNOLOGIE

D/i

2. Endpunkt:

( Technologien fiir den Frasstichel )

die Schrift wird rot!

—»  "anklicken

Linie schrag nach auBen ziehen, "anklicken"

Technologie Standard: Nummer:

TECHNOLOGIE
Beschriftung
Layer 6

Layer:
Bearbeitung:
Bahnkorrektur:
Relais vorher:
Relais nachher:
Vorschub:

Werkzeugdurchmesser:

Gesamttiefe:
Teilzustellung:
Z-Nullpunkt:

0

6
Einzelteil/Bahn
keine

5 + 6 ankreuzen
5 + 6 ankreuzen
100

0.2

0.15

0.15

0.00 mm

- OK -

1. Teil wahlen: den Cursor auf den Punkt eines Textfeldes ...

n

11-Technol-Schrift
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12. Simulation

+ . BAEEITESTROMEREIS

+*
ETEUERSTAOMEREIE -+

EEL%IE -8

_ﬂﬂ
JRsll

#ba-FEIN
N&ME

ﬁﬂ

ey
SRR L T T

Einstellungen 38. LAYER

i

FUNKTION: EINGABE:
Layer Farbe Aktugl Sichthar
1 [ s
2 L] -
3 [ -
4 . i few
5 | - el
. lml | ®
7 ] - el
3 ] C o
3 Dok B C e}
10 [CAM) . &

oK |

Simulation 39. —___ | Datei  Maschine

—
=7

Datei 40. Speichern unter...

Simulakion  Ansicht  Pararnd

Mit Z-Achse?
Programm wiederholen? nein

atisch

ja

12-Relais-Baustein_Vorname-Nachname

12-Simulation
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m@ggy . . Dakei | Maschine Simulation  Ansicht  Parameter  Hilfe
_ - Maschinensteuerung Version 7.6: N

Pt . Referenzpunkt anfahren ( Maschinen-Nullpunkt ) —_— é_
Ha”dbe"ie”“fg } ( nur einmal nach dem Einschalten der CNC-Maschine! )
I i/-\ ;L?l é_ _‘@"\E ‘ 2. Ausspannposition anfahren ( zum Werkstlick befestigen ) ~ ——= _é,_
=
i _‘& b % @ 3. Werkstiick Nullpunkt einstellen: Cursortasten:
/ y - Tischbewegung nach links/rechts: links/rechts X-Achse
L || Tischbewegung vor und zuriick: oben/unten Y-Achse
Fraserbewegung oben und unten: Bild auf/Bild ab ~ Z-Achse
\ Achtung: mit den entgegengesetzten Cursortasten stoppt man die Bewegung!
Nl @ | |=|—= r et g ..
: I — 9 ‘ a) Z Achse. mit qen Cursortasten den"Fraser .uber. die Mitte des Werkstlicks bewegen
Riickzugsh: [ 500 [mm] Abwértsbewegung des Frasers mit" Bild-Taste"
S Z * mit Papier die Z-Achse einstellen, dann
. _ . _ . B;d * Tastenkombination: Strg + Z —  ( die neuen Z-Koordinaten: 0.00 )
. . — Fraser um 1/10 mm nach "oben fahren" (zum Einstellen der X-und Y-Achsen)
[ 000 [ emm
b) X,Y-Achsen: mit den Cursortasten den endgiiltigen Werkstiick-Nullpunkt anfahren, s. Abb.
HINE: - Lnbenutzt Mo <l 2 Tastenkombination: Strg + X —  ( die neuen X-Koordinaten: 0.00 )
Errupmmdis || e | WatEsugme: | [ Tastenkombination: Strg + Y —  ( die neuen Y-Koordinaten: 0.00 )
F:[7 5  s:[ 8  Wworschub [ o  mmiz| Zei [oooooo Werkstiick Nullpunkt:
Steuerfunktionen Spannungen
1 Eteuerst 5[ Relsis 5 || [steusrungt
2 Remis2 61 Metzspa || W1 [Go0v] 4. Werkstiick Nullpunkt anfahren:
3 Rem=3 SRR 7 | alle Positionsanzeigen X -Y -Z
4~ Relaiz 4 Uk [ o004 missen 0.00 anzeigen!
Direkteingabe 5. Programm ausfiihren: [Alt] + [A]
|| ﬂ M w —— Checkliste beachten !!! ... erst nach dem Uberpriifen aller Details
die Maschinenbewegung [ «' ] oder "Ja" starten.
L (LS ‘ i ‘ ‘ Achtung: mit jeder Taste kann der Frasvorgang abgebrochen werden!
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